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(57) Llnvention conceme un palier elastique de pivotement se 
composant de deux fourreaux rigides concentriques at d'un 
manchon en caoutchouc dispose entre eux de facon non 
adherents et qui s'applique par des saillies en forme de 
nervures contre les surfaces cylindriques interieure et exte- 
rieure des pafois des fourreaux rigides. 

Le manchon err caoutchouc 3 se trouvant dans un etat 
exempt de tension, les saillies en . forme de nervures sont 
orientees dans una direction axiale par rapport aux fourreaux 
concentriques 1. 2 et des nervures interieures et exterieures 
coTncident respectivement par paires en formant des rouleaux 
4 de section dro'rte elliptique tandis que des voiles de liaison d 
paroi mince 5 sont places entre les rouleaux. 
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La prdsente invention concerne un palier dlastique 
se composant de deux fourreaux rigides concentriques et 
d'un manchon en caoutchouc dispose entre eux de fagon non 
adh£rente et qui s' applique avec pr^contrainte au moyen 
de saillies en forme de nervures contre les surfaces cy- 
lindriques int^rieure et ext6rieure des parois rigides 
des fourreaux. 

Un palier 61astique de pivotement du type d£fini 
ci-dessus est connu d'aprfcs la demande de brevet alle- 
mahd DE-AS 12 43 464. De tels paliers servent a absor- 
ber £lastiquement des mouvements de rotation suivant de 
petits angles sur des pieces de machine. De tels mouve- 
ments de rotation se produisent par exemple dans des 
stabilisateurs de v^hicules automobiles. Les forces doi- 
vent alors etre absorb€es avec l'amortissement le plus 
faible possible. Simu'ltan€ment de tels paliers peuvent 
Sgalement absorber £lastiquement des variations de posi- 
tion a partir de la disposition coaxiale. 

L' invention a pour but de cr£er un palier £lasti- 
que de pivotement du type d£fini ci-dessus, dans lequel 
un angle de torsion aussi. grand que possible puisse etre 
couvert sans glissement et dans lequel la progression de 
la courbe caract^ristigue d'dlasticitd aie siraul tan Anient 
un profil relativement plat sur un intervalle important 
pendant le processus de torsion. 

Ce problkme est r£solu dans le palier Slastique du 
type ddfini ci-dessus en ce que, lorsque le manchon en 
caoutchouc se trouve dans une condition exempte de con- 
traintes, les saillies en forme de nervures sont orien-. 
t£es dans une direction axiale par rapport aux fourreaux 
concentriques, des nervures int^rieures et ext£rieures 
coincident respectiveraent par paire en formant un rou- 
leau de section droite elliptique et des voiles de 
liaison a paroi mince sont places entre les rouleaux. 
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On manchon en caoutchouc ainsi agence dans une 
condition exempte de contraintes permet, apr&s son 
montage sous precontrainte, un angle de torsion rela- 
tivement grand sans qu'il se produise un processus de 

5 glissement entre manchon en caoutchouc et partie m£tal- 
lique. De tels mouvements de glissement sont indesira- 
bles car ils peuvent provoquer un endommagement du man- 
chon en caoutchouc et des deformations du palier. L 1 angle 
de torsion relaitivement grand peut 3tre atteint par le 

10 fait que les rouleaux ayant une section droite approxima- 
tivement elliptique peuvent rouler, lors de la torsion 
relative des deux fqurreaux rigides, sur les surfaces 
desdits fourreaux. Le processus de roulement ne parvient 
dans sa phase finale que lorsque les voiles minces de 

15 liaison sont sounds & une deformation importante par 

allongement. Ces voiles devraient Stre decaies autant 
qu'il est possible vers l'exterieur car alors 1' aptitude 
de deformation des voiles est l£g&rement plus grande. 
Cette limitation peut cependant §tre 16gferement compen- 

20 s6e par le fait que les rayons de courbure ou bien les 
longueurs d'arc des sections droites des rouleaux sont 
plus petits sur le cdte interieur que sur le c6te exte- 
rieur. II est en outre avantageux que le nombre des 
rouleaux prdvus dans un fourreau ne soit pas pair af in 

25 que, dans le cas de mouvements de torsion particulifere- 
ment forts, un rapprochement des rouleaux par paires 
soit 6vit£. De toute manifere, en fonction du dimension- 
nement, il n'est pas tou jours n^cessaire d'eviter un 
nombre pair de rouleaux. 

30 Le rapport entre les longueurs d'arc des rou- 

leaux places sur le cdte ext^rieur et celles de ceux 
places sur le cdte interieur devrait etre d' environ 

: 1 . En outre, il est avantageux que la valeur 
moyenne entre les rayons de courbure exterieur et in- 

35 terieur des rouleaux soit h peu pr&s egale au tiers de 
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la valeur moyenne entre les rayons de courbure des deux 
fourreaux. On obtient ainsi une* relation . dimensionnelle 
avantageuse entre le diamfetre total du palier eiastique 
et les rouleaux. • 

Du fait que le processus de roulement est asspcie 
a une deformation des rouleaux et des voiles, la durete 
Shore de la mati&re caoutchoutee devrait §tre relative- 
ment faible et l'ambrtissement egalement faible ; avan- 
tageusement, on adopte une durete Shore A comprise entre 
environ 50 et 70°. Pour r£duire suffisamment la genera- 
tion de chaleur se produisant lors de la deformation du 
manchon en caoutchouc, il suffit que la precontrainte 
du manchon en caoutchouc .place entre les deux fourreaux 
metalliques s'eifeve a environ £ 10 ft. A cat effet, il se- . 
rait avantageux de prevoir seulement une deformation par 
pression. Cela est possible du fait que la largeur du 
manchon en caoutchouc dans le sens du diam&tre est plus 
grande que eel le de l'intervalle existant entre les 
deux fourreaux rigides. Ainsi, la deformation aprfes 
montage est provoquee essentiellement par une deforma- 
tion en compression des zones exterieures des rouleaux. 
L 1 agencement prevu permet en outre de fabriquer de tels 
elements a peu de frais car des fourreaux metalliques 
et des manchons en caoutchouc peuvent etre fabriques a 
partir de tubes de grandes longueurs et de profiles en 
caoutchouc de grandes longueurs. 

L" invention va. etre decrite a titre d'exemple en 
reference aux Figures 1 et 2 ci-jointes. 

. La Figure 1 represente une vue en perspective . 
du palier eiastique de pivotement ; 

. La Figure 2 represente une section droite du 

palier. 

Le palier se compose des deux fourreaux metalli- 
ques 1 et 2. Dans, le volume cylindrique intercalaire 
est emmanche sans adherence et avec precontrainte un 
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manchon en caoutchouc 3. Ce manchon en caoutchouc se 
compose de rouleaux 4 qui sont orient£s dans la direc- 
tion axiale des fourreaux 1 et 2. Entre ces rouleaux 4 
sont disposes des voiles de jonction 5 qui assurent une 
cohesion solide du manchon en caoutchouc. 

Lorsque, selon la Figure 2, le fourreau int£- 
rieur 2 est tourn£ d'un angle d£termin6 par rapport au 
fourreau ext^rieur 1 , la surface extSrieure 6 des rou- 
leaux roule sur la paroi int£rieure du fourreau rigide 1 . 

Simultan£ment, la surface int^rieure 7 roule £ga- 
lement dans une direction oppos^e sur la surface du four- 
reau 2. Le voile 5 oppose a ce mouvement de rotation une 
resistance car il est sounds dans ce cas a un allonge- 
ment. Le processus de roulement peut se ddrouler jusqu'a 
la valeur limite.de cette aptitude d'allongement. Dans 
le cas d'un palier dont le fourreau extdrieur a un dia- 
mfetre de 50 mm et dont le fourreau int£rieur a un dia- 
m&tre de 40 mm, I'angle de torsion jusqu'a ce qu"un 
processus de glissement soit amorcd peut atteindre 40 °. 
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REVEND I CATIONS 

T.- Palier 61astique se composarit de deux four- 
reaux rigides concentriques et d'un manchon en caout- 
chouc dispose entre eux de facon non adh^rente et qui 
s 1 applique avec pr£contrainte au moyen de saillies en 
forme de nervures contre les surfaces cylindriques in- 
t£rieure et ext£rieure des parois rigides des fourreaux, 
caract£ris£ en ce que, lorsque le manchon en caoutchouc 
(3) se trouve dans un £tat exempt de contraintes, les 
saillies en forme de nervures sont orient^es dans une 
direction axiale par rapport aux fourreaux concentri- 
ques (1,2) et des nervures int£rieures et extdrieures 
coincident respectivement par paires en formant un 
rouleau de section droite elliptique tandis que des 
voiles de liaison h paroi mince (5) sont places entre 
les rouleaux. 

2. - Palier 61astiqu'e selon la revendication 1, 
caract£ris£ en ce que le nombre de rouleaux du manchon 
en caoutchouc est pair ou impair. 

3. - Palier £lastique selon I 1 une des revendica- 
tions 1 et 2, caract£ris£ en ce que la longueur d'arc 
de la surface de rouleau, consid£r£e en section droite, 
est plus petite pour la nervure int^rieure que pour la 
nervure ext£rieure. 

4. - Palier dlastique selon I 1 une des revendica- 
tions 1 h 3, caract^risd en ce que le rapport entre 
les longueurs d'arc respectivement h I'ext^rieur et h 
l f int£rieur est d 1 environ V2 : 1. 

5. - Palier £lastique selon I'une des revendica- 
tions 1 h 4, caract£ris€ eri ce que la vaieur moyenne 
entre les rayons de courbure extdrieure et int£rieure 
des rouleaux s'61&ve h peu prfes h un tiers de la va- 
ieur moyenne entre les rayons de courbure des deux 
fourreaux rigides (1,2). 
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6. - Palier £lastique selon l'une des revendica- 
tions 1 a 5, caract£ris£ en ce que la duret£ Shore A du 
manchon en caoutchouc (3) est comprise entre environ 50 
et 70°. 

7. - Palier 61astique selon l'une des revendica- 
tions 1 k 6, caract£ris£ en ce que le manchon en caout- 
chouc (3) est sounds a une prdcontrainte de compression 
d' environ 10 % entre les fourreaux rigides (1,2). 

8. - Palier dlastique selon l f une des revendica- 
tions 1 a 7, caract6ris£ en ce que les voiles de liai- 
son (5) places entre les rouleaux sont d£cal£s vers 
l'ext^rieur. 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0>The elastic bearing comprises two rigid 
concentric bushes with a rubber one between and not adhering to them. 
The 

rubber bush has ribs preloaded against the cylindrical faces of the 
rigid ones. 

In the unloaded state, the rubber bush ribs run in the axial 
direction of the 

other bushes (1,2), the inner and outer ribs being in pairs so as to 
form 

rollers of elliptical cross-section. The rollers are joined together 
by thin 

ribs (5) . There can be an even or odd number of rollers, and the arc 
length of 

the inner ribs can be smaller than that of the outer ones. 
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